
 

行业应用 

高效！省料！川崎助力纬纶智能高效开料工作站 

 

如何管理一个工厂？如何提高工业生产率？如何减少人力物力的损耗，提高企业的竞争力？在

人工智能技术不断发展的今天，让工业机器人进入到工厂似乎已经成了必然的趋势，工业机器人得

天独厚的优势为工厂、企业提供了全新的理念和整合方案。 

川崎机器人有着 50 余年的历史，目前已经广

泛应用于工业领域，自动性强，可依靠自身的动力

能源和控制能力实现各种加工制造功能。这一次川

崎机器人团队助力纬纶智能高效开料工作站，为全

屋家具行业打造出了性价比极高的智能高效开料

工作站方案。 

该方案将川崎机器人、重型 CNC 开料设备、和

连线输送装置通过纬纶自动化控制系统软件有序

组织起来协同加工完成上料、开料、出料、贴标整

个动作。 

2 台长臂展、大范围的川崎 CP 码垛系列机器人（一台 CP300L 和一台 CP130L）放在整条设备的

首尾端进行木材的上料和下料搬运工作，从而实现了各种板件的智能高效开料加工。单班可完成 400

张大板开料，此搬运速度未来仍有很大的产能提升空间（上升 400mm-平移 2000mm-下降 400mm 的往

复运动，每小时可完成 1500 次以上循环）。 

 
【方案优势】 

 
1、 更高效，节省人力物力 

大幅度提升产能效率和板材利用率的同时节

省了场地和人工；产能约为定制工厂 3.5 台传统电

子锯或 4 台雕刻机开料的产能，占地是 1.5 台电子

锯所需空间，人员减少 6 个人，相当于占地和人工

都减少 70%，这也是机器人取代人工来进行重复的、

高强度的、重负荷的工作所带来的优势。 

 
2、更便捷，最大化提高生产效率 

该方案方便和前后工序连接，可向前扩展与原

材料立体仓库连接，实现自动配料、送料、开料；

也可扩展连接封边连线至成品立体仓库，实现开料、封边、钻孔、分拣、包装、入库整线板件不落

地连续加工。 

3、更高端、更精准 

整条加工生产线可以根据不同尺寸的板材调用不同的加工生产程序。机器人通过以太网通讯，

实时接收上位机发出的板材长度、宽度、高度、旋转角度等数据来进行抓取位置、放料位置的自动



 

调整，也可以经由上位机通过计算实时发送基础坐标位置给机器人，机器人通过坐标位置信息到达

指定的点位来进行板材的上、下料动作。另外在板材尺寸区别很大的时候，也可以通过 BITS、CASE、

VALUE 等 AS 编程语言快捷指令来调用不同的程序，实现特大、较小板材差异化的无缝衔接，从而轻

松实现所有板材搬运功能的系统通用性。 

 
【高效开料工作站介绍】 

 

组成： 

双工位双龙门大板套裁设备 2 台、川崎机器

人 2 台、输送装置 1 套、纬纶智能控制软件

系统 1 套； 

特点： 

产能大： 

可四工位八主轴同时加工，单班可开 400 张

大板； 

易操作： 

上料→加工→下料→贴标的全自动化加工； 

稳定低成本： 

机器人无需高价工资和社保，只需电费就能日夜不停的做事；材料优化利用率高，占地面积小，可

独立或连线使用。 

 
川崎机器人&广州纬纶信息科技有限公司 

广州纬纶信息科技有限公司成立于 2009 年，从为定制家具企业提供工艺设计软件起步，多年

来伴随着行业内多数客户的快速发展，纬纶科技一直专注于为定制企业提供信息化系统和智能制造

解决方案。 

纬纶科技可为终端用户及为终端用户服务的设备制造商、自动化集成商、MES 实施商提供工艺

设计软件、企业管理系统软件、设备控制软件、智能生产控制软件、智能生产线方案咨询服务等系

列产品及完整解决方案。 

自成立以来，纬纶软件产品已服务超过 2000 家企业用户，核心企业用户近 600 家。公司现有

员工近 200 人，其中本科学历占比 90%、硕士学历占比 20%，公司以研发服务为导向，研发服务人

员占比达 80%，设有南宁、东莞两个研发中心。 

纬纶科技和川崎机器人等优秀设备供应商合作的多种智能化应用集成方案已落地全国多地，提

升了客户的制造实力和竞争力，极大降低了企业成本、节约了场地空间、提高了加工效率。 


